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低融点合金による造形後に形状変更可能なオブジェクトの

ファブリケーションとその応用
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Background

Material   ✖

Time　✖ 

Durability　✖ 

Cost　✖ 

For Room-scale fabrication 

Restrictions:



Transformability        ⇄        Rigidity

Rewritability

Goal

LMPA
低融点合金（融点29.7度）を用いて変形可能性と剛性を温度によって制御することで


リライタブルな空間スケールファブリケーションを可能にしようとする





Proposal

Gallium

Before heated:

After heated:

Transformability        ⇄        Rigidity

熱制御のみでこの二つの要素を行き来することに

よりリライタブルになる



Servo mount

Mount support

Clip

Peltier

Heat sink

Lead
Design Implementation



Evaluation -Heating efficiency-

Heat gun: 

Thermal camera analytics

Hair dryer: 

(When heated) (Heat conduction on Ga tube)



Heating
21φGa チューブ

→高温になり、吹き出し口が溶けてしまう。

ヒーター + 吹き出し口



Heating
21φGa チューブ

→融解に４分間

ドライヤー + 吹き出し口（密閉型）



22φチューブ

ロータリーエンコーダー

リニアサーボ

マウント

固定ローラー

Bending 



Bending 



Bending 









分断構造
チューブ内に一定間隔でスペーサー（中空構造）を置くことで
局所的に熱制御をする。

→スペーサーの間に加熱機構を置いて、どの程度、
熱制御効率が上がるかを検証する

→

Evaluation -Tube structure-



Sofa 1:10 - 4M

Chair 1:10 - 2M

Table leg 1:10 - 2M Stand 1:10 - 2M HG rack 1:10 - 2M

Evaluation -Expected shape changing-



Future prospects

Software Wire Shaper Model

⇄ ⇄

+User design input +Placing device by hand

+Heating with heat gun

+Bending by device

+Prototyping model

+Practical use

+Repeat remodeling

!



APPLICATION

デザイナーがクライアントにデザインを説明するとき



APPLICATION

限られたスペース内で多様なディスプレイ方法が必要な店舗


